Maschinen &
Produkte

lhr Spezialist fir Blechbearbeitung und Schweifstechnik






Die Rime GmbH ist ein fiihrender Lohnfertigungsbetrieb, der sich auf
die Bearbeitung von Blechen spezialisiert hat. Unsere moderne CNG
Maschinentechnik ermdglicht die mafsgeschneiderte Fertigung von
Werkstiicken und Baugruppen gemafs den individuellen Anforderungen
unserer Kunden. Egal ob Klein- oder Grofsteile - wir realisieren lhre
Projekte mit hochster Prazision.

Unsere Expertise liegt in der Bearbeitung grofser Werkstiicke. Durch
innovative Verfahren wie Laserschneiden und Abkanten bringen wir
Bleche bis zu einer Lange von 16.000 mm in die gewtinschte Form.
Zusatzlich konnen wir Scher- und Stanzprodukte mit einer Maximallange
von 8100 mm fertigen.

Als zertifizierter Schweifsfachbetrieb flir Aluminium- und Stahlbaugruppen
fligen wir die Produkte gemafs den individuellen Anforderungen unserer
Kunden. Diese Baugruppen konnen ein maximales Gesamtgewicht von bis
zu 50 Tonnen erreichen.

Durch kontinuierliche Investitionen in neue Maschinentechnik streben
wir stets danach, unser breites Spektrum an Bearbeitungsmaglichkeiten
auszubauen und durch innovative Technologien zu erweitern.

So kdnnen wir auch in Zukunft ein vielfaltiges und zukunftsweisendes
Leistungsangebot garantieren.



Zertifikat fiir das Managé"-entsysterr?n;e—]&htDlN BN

e

9001:2015 fiir den Geltungsbereich Blechbearbeitung und
Schweifsbaugruppenfertigung

Zertifizierung des QS-Systems fur Ausriistungen

und Komponenten flir den Metall-, Maschinen- und
Fahrzeugbau sowie fiir den Rohrleitungs-, Anlagen- und
Stahlbau nach DIN EN 1SO 3834-3

Zertifizierung fur die Herstellung von Stahltragwerken
nach DIN EN 1090-2 EXC?2

Zertifizierung zum Schweifsen von Tragwerken aus
Aluminium nach DIN EN 1090-3 EXC?2

Zertifizierung zum Schweifsen im wehrtechnischen
Bereich nach DIN 2303 (Bauteilklassifizierung BK 2 und
Herstellerqualifikation Q1)
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Abdruckfreies Umformen




Locher nahe der Kantlinie
werden beim Schwenk-
biegen nicht verformt

Beim Gegg‘r_@;'le'aén
wiederum kénnen
Verformungen auftreten

Vergleich gebogener Radien
mittels Schwenkbiegen
(links) und Gesenkbiegen
(rechts)

Schwenkbiegen von
Umschldgen ohne Einsatz
eines Opferbleches
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5 cn: 1. 1.000 mm
Baugruppen bis 750 kg Gewicht
Serienfertigung
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Workshops und Fortbildu_ngéﬁ
fiir Mitarbeiter =

Teilnahme an Messen,
Ausbildungstagen usw.

Naturschutz und
Nachhaltigkeit




Kontakt

e  +49(0)3525/5069-0

© info@rime.de

www.rime.de

Heinrich-Schonberg-Strafse 6 = .
@ 01591Riesa i T -
Deutschland

HO®E



